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CARBOND 940 FC

Carbond 940 FC je pruzné polyuretanové lepidlo uréené k primyslovému strukturalnimu lepeni konstrukci.

Technicka data:

Baze Polyuretan
Konzistence stabilni pasta
Vytvrzovani vlhkostni
Rychlost tvorby slupky *(20°C/65°r.v.) cca 15 min.
Rychlost vytvrzovani * (20°C/65r.v.) 3 mm/ 24 hod.
Tvrdost 40 £ 5 Shore A
Specificka hmotnost 1,30 g/ml
Tvarova pamét’ (ISO 7389) >80 %
Maximalni povolena deformace +20 %
Teplotni odolnost -30°C az +90°C
Maximalni tahové namahani (DIN 53504) 1,70 N/mm?
Modul pruznosti 100% (DIN 53504) 0,80 N/mm?
Prodlouzeni pred pretrzenim (DIN 53504) > 700 %

(*) Tyto hodnoty se mohou lisit v zavislosti na okolnich faktorech, jako je teplota, vihkost a typ podkladu.

Charakteristika:

velmi snadno pouzitelny

po vytvrzeni trvale elasticky
vynikajici odolnost vaci UV zareni
rychlé vytvrzovani

vynikajici pfilnavost

pretiratelny po vytvrzeni

vysoka odolnost vic¢i chemikaliim

Priklady pouziti:
= pruzné lepeni a t&snéni ve vibrujicich konstrukcich

v automobilovych karoseriich, karavanech a kontejnerech

= pevné a pruzné lepeni ve vibrujicich konstrukcich
= pruzné lepeni v automobilovém primyslu

Provedeni:
Barva: bila, Seda, ¢erna
Baleni: kartuse 310 ml

Skladovatelnost:

12 mésicu od data vyroby v neotevieném plvodnim obalu pfi

teplotach +5°C az +25°C.

Podklady:

Velikost spary:

CARBOND
940 FC

Minimalni Sitka: 2 mm (lepeni), 5 mm (sparovani)
Maximalni Sitka: 10 mm (lepeni), 30 mm (sparovani)

Miniméalni hloubka: 5 mm (tmeleni)

Doporuceni pfi sparovani: hloubky spary = %z Sifky spary

Pracovni postup:

Nanaseni: specialni pistoli na tmel (pneumatickou nebo ruéni)
Cisténi: bezprosttedné po aplikaci lakovym benzinem (White

Spirit) nebo fedidlem
Pracovni teplota: +5°C az +35°C
Opravy: Carbond 940 FC

Bezpecnost:

Dodrzujte bézné podminky hygieny a bezpec€nosti prace,
pouzijte ochranné rukavice. DalSi pokyny viz etiketa a

bezpecnostni list vyrobku.

Poznamka:

= Pred zacatkem vlastni prace doporu€ujeme provést test

pfilnavosti tmelu k povrchu tmeleného materialu.

= PFi natirani béznymi oxida¢nimi barvami mize dojit k

zpomaleni pribéhu schnuti natéru.

Vhodné povrchy: vSechny kovy, epoxidové natéry, laminat...

Stav povrchu: &isty, suchy, bez mastnoty a prachu

Priprava povrchu: k oSetfeni nesavych povrcht doporuéujeme

pouzit Soudal Surface Activator.

Nepouzivejte na sklo. Nema pfilnavost na PE, PP, PTFE
(Teflon®) a asfalt.

Vzdy doporu€ujeme provést predbézny test pfilnavosti.

Poznamka: Informace obsazené v tomto dokumentu jsou vysledkem nasich testl a zkuSenosti a jsou uvedeny v dobré vife. Riznorodost materiald, podkladu, pocet jejich moznych
kombinaci a zpsobu aplikaci je tak vysoky, Ze neni mozné obsahnout jejich Uplny popis. Z téchto divodd nemuizeme obecné pfijmout odpovédnost za dosazené vysledky. V kazdém

pfipadé doporucujeme aplikaci pfedem vyzkouset
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